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beauftragen.
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Montage- und Bedienungsanleitung

=N

Installation and operating instructions

i BB
@ Typ 7550G

Fliissig-Entnahmeventil

Fliissig-Entnahmeventil:

Die Ausfiihrung des Fliissig-Entnahmeventils
entspricht den Anforderungen der TRF und
dient einer mdglichen Entnahme von Fliissiggas
in fliissiger Phase aus dem Behalter.

BETRIEBSMEDIEN

« Fliissiggas (Fliissigphase)

1 Fliissiggas ist ein hochentziindliches Brenngas!

Entsprechende Gesetze, Verordnungen und

technische Regeln beachten!

Im laufenden Betrieh der Fliissiggasanlage wird in
ewissen Zeitabstanden eine
ICHTHEITSKONTROLLE und eine KONTROLLE der

S FUNKTION des Druckregelgertes empfohlen. Bei

Gasgeruch, Undichtheit, Gasaustritt iber das PRV
(SBV) und Stbrung an der Verbrauchseinrichtung
sofortige AUSSERBETRIEBNAHME! Fachbetrieb

LEGENDE

Anschluss Fliissiggasbehdlter

Anschluss fiir VerschluBstopfen
(oder Fliissigphase-Rohrleitung)

Anschluss fiir Rohrbruchventil
bzw. Tauchrohr

Handrad

Wellendichtung
Ventilspindel

Dichtkegel
Verschlussstopfen
Bohrung fiir Plombendraht
RBV Rohrbruchventil

BESCHREIBUNG

Die Ventilkonstruktion mit Dichtkegel (7),
Ventilspindel (6) mit Wellendichtung (5) und
Verschlussstopfen (8) ist als handbetatighares
Eckventil ausgefiihrt.

Der Verschlussstopfen (8) im Anschluss (? ist mit
einer Entlastungs6ffnung von 3 mm Durchmesser
versehen, die erst beim Ldsen des
Verschlussstopfen (8) wirksam werden kann. Als
Sonderausfiihrung ist der Verschlussstopfen mit
einer Bohrung @2,5 mm Position () zur
Aufnahme fiir einen Plombendraht lieferbar.

Typ 7550G
Standard-Ausfiihrung

Typ 7550G RBV
mit einem behdlterseitigen Rohrbruchventil G9).

ANSCHLUSSE

Liquid extraction valve

Liquid extraction valve:

The liquid extraction valve type corresponds to the
the re?uirements of the TRF and serves as a
possible extraction of the liquefied gas in the liquid
phase from the container.

OPERATING MEDIA

+ LPG Liquefied gas (liquid phase)

Liquefied gas is a highly combustible burnable gas!
Observe the respective laws, requlations, and
technical instructions!

In onﬁoing operation of the liquefied gas unit, LEAK
CHECK and correct FUNCTIONING of the pressure
controller are recommended in certain intervals.
CLOSE DOWN the system immediately in case of gas
smell, leaks, gas penetration via PRV (SBV) or
malfunction of the supplied device! Contact a
specialized company.

KEY

Connection Liquefied gas container

Connection for closure plug
(orliquid phase tube)

Connection for pipe-break valve
or pouring tube

Hand wheel

Shaft wheel

Valve spindle

Conical nipple

Closure plug

Bore hole for locking wire
RBV Pipe-break valve

DESCRIPTION

The valve construction with conical nipple @),
valve spindle (6) with shaft seal (&) and closure
p|l|lg is designed as a hand operated corner
valve.

The closure plug (8) in the connection (2) is
equipped with a discharge opening of 3 mm
diameter, which can be operated onlff by
unlocking the closure plug (8). The closure plug
with a bore hole of @ 2,5 mm position (%) for
receiving the locking wire is available as a
special version.

Type 7550G
Standard version

Type 7550G RBY
equipped with a container-sided pipe-break
valve (0).

CONNECTIONS

0)
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Instructions de montage et d'utilisation

Soupape de soutirage de liquide

Soupape de soutirage de liquide:

Le modele de soupape de soutirage de liquide
correspond aux exigences et sert au soutirage
possible de gaz liquide du réservoir en phase
liquide.

MATERIEL DE SERVICE

« Gaz de pétrole liquéfié (phase liquide)

Le gaz liquide est un gaz combustible hautement
inflammable! Observer a cet effet les décrets, arrétés
et réglementations techniques corresrondants!
Pendant |e fonctionnement de l'installation de gaz
liquide, il est recommandé de procéder a intervalles
réquliers a un CONTROLE D'ETANCHEITE et a un
(ONTROLE de FONCTION de I'appareil de réglage de
pression. En cas d'odeurs de gaz, de non-étanchéité,
d'échappement de gaz par PRV (SBV) et de

défaillance du systéme de consommation, procéder a

[a MISE HORS SERVICE immédiate! Prendre contact
avec le service technique.

LEGENDE

Raccord Réservoir de gaz liquide

Raccord pour bouchon de fermeture
(ou phase liquide-conduite de tuyaux)

plongeur

Roue a main

Garniture étanche de ['arbre
Tige de soupape

Bague hicone

Bouchon de fermeture

Percage pour fil pour plombs
RBV Clapet d'arrét automatique

DESCRIPTION

La construction de soupape avec bague bicone @,
tige de soupape (6) avec gamiture étanche de I'arbre
(59) ethouchon de fermeture (8) est effectuée en
tant que soupape d'équerre commandée a main.
Le bouchon de fermeture (8) au raccord (2) est muni
d'un orifice de décharge de 3 mm de diametre qui
Feut étre efficace seulement lorsque le bouchon de
ermeture (8) est desserré. Le bouchon de fermeture
est disponible en tant que construction spéciale avec
un perga?e de @2,5mm position (9) pour tenirle
fil pour plombs.

Type 7550G
Modele standard

Type 7550G RBV
équipé d'un clapet d'arrét automatique (Q) au c6té
du réservoir.

RACCORDS

@
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Raccord pour clapet d'arrét automatique ou tube ®
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Navod na montdz a obsluhu
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Ventil pro odbér kapaliny

Ventil pro odbér kapaliny:

Provedent ventilu Ero odbér kapaliny

odpovidd poZadavkiim TRF a slouzi k

Ehpadnému odbéru zkapalnéného plynu v
apalné fézi ze zasobniku.

PROVOZNI MEDIA

« Zkapalnény plyn (kapalnd faze)

Zkapalnény plrn je vysoce hotlavy palivovy pIKn!
DodrZujte prislu3né zdkony, nafizeni a technické
predpisy!

V béznem provozu zafizeni na zkapalnény plyn se v
urcitych casovych intervalech doporucuje provést
KONTROLU TESNOSTI a KONTROLU FUNKCI tlakového
reguldtoru. V pfipadé za’Eachu plynu, netésnosti,
dniku plynu pres PRV (SBV) a poruchy spotiebice
okamzité VYRADTE Z PROVOZU! Obratte se na
odbornou firmu.

POPISKY

Pfipojka na zdsobnik zkapalnéného plynu
Pfipojka pro uzavirai zatku

(nebo rozvod zkapalnéného plynu)
Pfipojka pro automaticky pojistny ventil v
potrubi popf. ponornou trubku

Rucni kolecko

Tésnéni hidele

Vifeteno ventilu

Tésnici kuzel

Uzaviraci zatka

Otvor pro plombovaci drt

RBV Automaticky pojistny ventil v potrubi

POPIS

Konstrukce ventilu s kuzelovym tésnénim (7),
vietenem ventilu (&) s tésnénim hiidele
azdtkou f'e provedena jako rucné ovladany
rohovy ventil.

Uzaviraci zatka () s pripojenim (2) je opatfena
odlehcovacim otvorem o priiméru 3 mm, ktery je
Gcinny teprve pfi uvolnéni uzaviraci zétky . Ve
2vlastnim provedeni miiZe byt uzaviraci zétka
dodana s otvorem @ 2,5mm polozka (9) pro
zasunuti plombovaciho drdtu.
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Typ 7550G
standardni provedeni

Typ 7550G RBY
opatfen automatickym pojistnym ventilem potrubi
(10) na strané zasobniku.

PRIPOJKY

Typ 7550G RBV

Knanau ot6opa xupKoi ¢pasbi

lcnonHenue knanaxa 0T60pa CKUKEHHOTO rasa
cooTBeTCTBYeT Tpe6oBaHuam TRF u cyxut ana
0T00pa CKIDKEHHOTO rasa B XuaKoi dase u3
émKocTin.

PABOYUE CPE[IbI

« OKinKeHHbIiA ra3 (kupkas hasa)

(CKupKeHHbIi ra3 310 JIETKOBOCMNAMERSIOLLMIACA
Topiouvii ras!

Cobnioparb COOTBETCTBYHOLLIE 3aKOHDI, NPEANMCaHIA
11 TexHUYeckvie npagynal

PekomeHzyeTca Bo BpemA JKCryaTaTLyi NpoBOAWTL
perynapHo KOHTPO/Ib TEPMETUSHOCTY U QYHKLIA
perynsTopa Aanexy. [pv noABNeHN 3anaxarasa,
HerepMeTYHOCTI, 1 BbIX0Ze rasa yepe3 (K

I HenoraZikax annapara noTpebrenva npougeci
pounblit BbIBOL U3 JKCTINYATALIN! O6patutbea B
CneLan31poBaHHoE NpeanpuATHe.

NOACHEHWA K YEPTEXY

lpucoenuHeHme K EmkocTn
[pucoenuHeHme AnA 3arnyLuKm

(nu g4 (Tpy6onpoBoa XuaKoil Gassl)
[pucoeamHeHme K knanaky pa3pbiBa TpyObl
(v norpy>Hoii Tpy6e)

MaxoBuuok

YnnoTHeHve Bana

LnuHpens knanaxa

YNNOTHUTENbHBIN KOHYC

3arnywka

(OTBepcTve 4nA onnom6upoBaHma

RBV Pa3pbiBHoii knanax

ONMUCAHUE

KoHcTpyKuws KnanaHa ¢ ynnoTHUTENbHbIM KOHYCOM
, WIMHENb KNanaxa
CynnoTHeHvem Bana (5) U 3aryLUKoii
BbINOHEHA B BUAIE HEABTOMATUUECKOTO Y/I0BOTO
KnanaHa.
3arnywika (8) B npucoeuHeRi (2) o CnyckHbIM
OTBEPCTUEM [MAMETPOM B 3 MM, KOTOpOE
(pabaTbIBaeT TONbKO NPy OTKPYUNBaHIM 3arNyLIKN
. (newvanbHoe UCNONHEHUeE 3arnyLUKI
COTBepCTHEM AnameTpoM B @ 2,5 MM o3uuma
(® mna onnombMpoBaHms.

Tun 7550G
(TaHAAPTHOE UCTONHEHME

Tun 7550G RBV
NpezyCMOTPeHbI € 3aLLUTHbIM KnanaHoM npiu

paspbige Tpy6bl (0).

NPUCOEAVHERUA
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Instrukcja obstugi i montazu

Zawor poboru fazy cieklej

Zawor poboru fazy ciektej:

Zaworu poboru fazy ciektej odpowiada
wymaganiom zasad technicznych gazu
pfynneEO TRFi stuzy do poboru ze
zbiornika gazu ptynnego w fazie ciekej

SRODKI PRACY

« Gaz ptynny (faza ciekfa)

Gaz ptynny jest wybuchowym gazem ptynnym!

Przestrzega¢ odpowiednich przepisow, zalecen i regut

technicznych!

Zaleca sig, podczas eksploatadji instala(ﬂ azu

gynne 0, prze rowadzamereaularn ch KONTROLI
(ZELNOSCI i FUNKCJONOWANIA reduktora.

W przypadku wydzielania sie zapachu gazu,

nieszczelnosci, ulatniania sie gazu poprzez

wydmuchowy zawdr bezpieczerstwa (PRV) i zaktocen

Wacy um\?(dzenia odbiorczego nalezy natychmiastowo
YEACZYCinstalacje. Powiadomic fachowca.

LEGENDA

Przytacze na zbiorniku gazu ptynnego

®
Przytacze dla zaslepki
(lub przewodéw rurowych fazy ciektej) )

Przyfacze dla zaworu zabezpiecza&qce?o przed ©)

peknieciem rurociagu lub rura poboru

Pokretto @
Uszczelnienie watu ®
Trzpien zaworu ®
Stozek uszczelniajacy @)
Zaslepka
Otwor dla drucika plomby ®

RBV Zawcr zamykajacy przy peknieciu rurociggud®
Opis

Zawer skonstruowany jest jako recznie
uruchamiany zawdr katowy ze stozkiem
uszezelniajacym (7),  nasadkq zaworu (6)

z uszczelnieniem watu (5) oraz zaslepka (8).
Zaslepka (8 na przyfaczu (2) jest wyposazona
w otwor odcigzajacy o przekroju 3 mm, ktdry
dopiero w momencie poluzowania zaslepki
moze zadziatac. W ofercie jest wersja specjalna
zaslepki

zotworem @ o przekroju 2,5 mm pozycja (9)
w celu przeprowadzenia drucika plomby.

Typ 7550G
Wydanie standartowe

Typ 7550G RBV
Z 7aworem zabezpieczajacym przed peknieciem
rurociggu G0) od strony zhiomika.

KONCOWKI

Anschluss fiir Abmessung und Norm Connectionfor  dimension and standard Raccord pour dimension et norme Pripojky pro Rozmér anorma Mpucoepunennek  Pasmepbl v HOPMbI Przytaczadla Wymiary i norma

Q) Fliissiggas- Aussengewinde %" NPTnach Liquefied gas External thread, 3" NPT Réservoir de Filet extérieur %" NPT selon  Nadoba na Vngj3i zavit 3%“ NPT dle ANSI - EmkocTu BewwHas pe3bba 3% NPT Zbiornik gazu Zawdr zewnetrzny %" NPT
behalter ANSI B 1.20.1-1983 container according to ANSI B 1.20.1-1983  gaz liquider ANSIB 1.20.1-1983 zkapalnény plyn B1.20.1-1983 OKIKEHHOTO rasa cornacio ANSI B 1.20.1-1983  ptynnego zgodniez ANSI B 1.20.1-1983
VerschluB- Aussengewinde %" NPTnach  Closure plug Internal thread %" NPT Bouchon de Filet intérieur %" NPT selon  Uzaviradi zétka Vnitfni zavit %" NPT dle 3arnyLke BH);TpeHHﬂﬂ pesbbae %" Zaslepka Gwint wewnetrzny %" NPT
stopfen (oder ANSI B 1.20.1-1983 (orliquid according to ANSI B 1.20.1-1983  fermeture (ou phase ~ ANSIB1.20.1-1983 (nebo rozvod ANSIB 1.20.1-1983 (unnk NPT cornacto ANSI B (lub rurociag zgodnie z ANSI B

@ Fliissigphase- phase tube) liquide-conduite de kapalné féze) Tpy6onpoBogy 1.20.1-1983 fazy ciek’feB 1.20.1-1983
Rohrleitung) tuyaux) KUK ha3bl)
Rohrbruchventil ~ Innengewinde 3/4x28 UN Pipe-break Internal thread 3/4x28 UN (lapet d'arrét Filet intérieur 3/4x28 UN Automaticky onistny Vnitfni zévit 3/4x28 UN Knanary nopbisa BHyTpeHHsas pe3bba Zawor zamykajacy przg Gwint wewnetrzny

® oder nach ANSI B1.1-1989 valveorpouring  according to ANSIB1.1-1989  automatique ou selon ANSI B1.1-1989 ventilvpotrubinebo  dle ANSIB1.1-1989 Tpy6bl U 3/4x28 UN cornacHo peknieciu rurociagu lub  3/4x28 UN zgodnie z
Tauchrohr tube tube plongeur ponoma trubka MOTPYXHoiA Tpybe ANSI B1.1-1989 rura poboru fazy ciektej ~ ANSI B1.1-1989

MONTAGE

Die MONTAGE ist von einem Fachbetrieb
vorzunehmen!

Vlor dem Einbau in den Fliissiggasbehalter ist das
Fliissigentnahmeventil auf Transportschdden und
Unversehrtheit zu priifen. Fiir den
bestimmun?sgeméﬁen Betrieb und zur Einhaltung
der Gewahrleistung st die vorliegende Montage- und
Bedienungsanleitung zu beachten und dem Betreiber
auszuhandigen. Voraussetzung fiir ein einwandfreies
Funktionieren ist eine fachgerechte Installation unter
Beachtunt_i der fiir Planung, Bau und Betrieb der
Gesamtanlage gilltigen technischen Regeln.

Beim Einbau des Fliissig-Entnahmeventils ist
folgendermaBen zu verfahren

ASSEMBLY

ASSEMBLY must be carried out by a
specialised company.

Check the liquid extraction valve for transport
damages and integrity before installation in the
liquefied gas container. For proper operation and
the observance of the quarantee, these mountin
and operating instructions must be followed an
handed out to the plant owner. Expert installation
under observation of the technical regulations for
planning, construction and operation of the system
asawhole is the precondition for faultless
functioning of the unit.

During assembly of the liquid extraction valve,
proceed as follows:

MONTAGE

Le MONTAGE doit étre exécuté par une
entreprise spécialisée.

Avant la mise en place dans le réservoir de gaz liquide,
Vérifier gue a soupape de soutirage de liquide n'a pas
subi de dommages lors du transport et quelle st restée
intacte. Pour une utilisation conforme et e maintien de
la garantie, les instructions de montage et d'utilisation
suivantes doivent &tre observées et remises a
['utilisateur. Une installation techniquement correcte
respectant les réPIes envigueur poura planification,
I'assemblage et [e service du systéme complet est la
condition d'un fonctionnement sans défauts.

Lors de la mise en place de a soupape de soutirage de
liquide, procéder comme suit:

MONTAZ

MONTAZ musi provadét specializovana
firma!

Pred namontovanim do zdsobniku zkapalnéného
plynu je u ventilu pro odbér zkapalnéného plynu
nutno zkontrolovat pripadné poskozeni vzniklé
prepravou a neporusenost. V zjmu odpovidajiciho
provozu a zachovani zaruky je nutné dodrZovat tento
navod namontdz a obsluhu a predat jej provozovateli.
Predpokladem pro bezchybné fungovani je odbornd
instalace pii dodrZeni platnych pravidel pro
projektovani, montdz a provoz celkového zafizeni.
Pfi namontovani ventilu pro odbér zkapalnéného
plynu postupujte ndsledovné:

MOHTAX

MOHTAX gomkeH npon3BoauTbCA
Cneuvanu3npoBaHHbIM npeanpuaTiem!

[leper MoHTaXOM Knanaa 0T6opa uaKoii dasbi B

BMKOCTb OKINKEHHOT0 Fa3a, ero HeobXommMo npoBepuTb

Ha BO3MOHbIE TPaHCTIOpTHbIE MOBPEXIeHN 1
KOMMIEKTHOCTb. [111A HafnexalLielt SKcrnyaTaLym u

COXpaHEHIA rapaHTUM HeobX0BMUMO COBMKOZATD AaHHYH0
MHCTRYKLIIO 110 MOHTaXKy U 0BCYXKIIBaHYIO U NiepesaTh
€8 nonb30Batenio. YnoBiem AnA 6e3ynpeuoii pabotb

ABNACTCA TEXHUYECKI NPABUNbHbIA MOKTaX NpHt
CoONHOZIeHNM ZeTICTBYIOLLYX TEXHUUECKVX NPaBun
PACy&Ta, MOHTaXa U1 IKCTTyaTaL|i BCeil yCTaHOBKM.
[Tpy MoHTaxe KnianaHa oT6opa aKoiA dasbl
Heo0XoaIMO JeiicTBOBATb CleflytoLLMm 06pa3om.

MONTAZ

MONTAZ musi przeprowadza¢
wyspegjalizowana firma.

Przed przyst?pieniem do montazu na zbiorniku gazu
ptynnego naley sprawdzic czy zawdr nie ulegt
uszkodzeniu podczas transportu. W celu
zapewnienia prawid’fowe([]o funkcjonowania i
zachowania gwarandji na ezy przestrzegac niniejszej
instrukgji obstugii J)rzekazacj uzytkownikowi.
Warunkiem prawidtowego funkcjonowania jest
réwniez fachowy montaz z uwzglednieniem zasad

i requt technicznych obowiizujqcych W czasie
planowania, budowy i eksploatadji instalagji.
Podczas montazu zaworu nalezy postepowac

W nastepujacy sposdb.
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Anschluss (D fiir Fliissiggashehalter

Die vorgesehene EinschweiBmuffe des
Fliissiggashehalters und das AuBengewinde des
Fliissig-Entnahmeventils frei von Fett und
Verunreinigungen halten.

Dichtmittel am AuBengewinde des
Fliissig-Entnahmeventils anbringen. Bei
Benutzung von PTFE-Band ist darauf zu achten,
dass dieses den ersten unteren Gewindegang
liberlappt. Ein zusétzliches Auftragen von
Gleitmitteln st zu unterlassen.

Entnahmeventil am Gehduse von Hand in die
Muffe am Fliissiggashehdlter lose einschrauben.
Mit Gabelschliissel Schliisselweite SW 34
Anzugs-Drehmoment am Gehéuse aufbringen.
Einschrauben des Fliissig-Entnahmeventils nur
im Uhrzeigersinn (ausschlieBlich in
Festdrehrichtung) und mit einem
Anzugs-Drehmoment von 120 Nm festziehen.
Dabei den Anschluss (2) am Ventil fluchtend
zur Behdlterachse ausrichten. Das maximale
Anzugs-Drehmoment von 160 Nm darf nicht
iberschritten werden.

Anschluss 2

« Ohne Fliissigentnahmeanschluss:

Der Verschlussstopfen ist auf Festsitz durch Anzug

im Uhrzeigersinn mittels Gabelschliissel SW 35
bei einem Anzugs-Drehmoment von 50 Nm zu
kontrollieren.

« Mit Fliissigentnahmeanschluss:
Der Verschlussstopfen mit Dichtring ist durch
Drehen entgegen Uhrzeigfersinn zu losen. Das
Uberﬁangsstﬂck zur Rohrleitung mit einem
Anschluss-AuBengewinde von %" NPT ist mit
einem Anzugs-Drehmoment von 50 Nmim
Uhrzeigersinn zu montieren.

Montagehinweise

Die Montage ist ausschlielich mit
Gabelschliisseln vorzunehmen. Eine Rohrzange
darf nicht verwendet werden. Die Benutzung
von Drehmomentschliisseln wird empfohlen.

Das Fliissig-Entnahmeventil muss mit einem
Tauchrohrbehdlter oder ventilseitig ausgestattet
sein.

Bei der Ventilausfiihrung mit
Innengewinde (3/4x28 UN) ist das
Tauchrohr fest einzuschrauben.

AbschlieBend ist die technische Dichtheit des
FIUssig-EntnahmeventiIs an den Anschliissen
vor Inbetriebnahme des Fliissiggashehalters zu
priifen. Nur bei Einhaltung dieser Anforderung
darf der Fliissiggashehlter/die
Fliissiggasanlage fiir eine mdgliche
Inbetriebnahme freigegeben werden.

DICHTHEITSKONTROLLE

Die Fliissiggasanlage muB vor der ersten
Inbetriebnahme im Zuge von Uberwachungs- und
Wartungsarbeiten, vor einer
Wieder-Inbetriebnahme, nach wesentlichen
Anderungen und Instandsetzungsarbeiten auf
Dichtheit gepriift werden. Dazu alle
Absperrarmaturen der Verbrauchgerate schlieBen
\l;ndbdaé Beh‘a’ltelrlventil tifflneLn. Eam;] alle .

erbindungsstellen mittels Lecksuchspray oder
anderer geeigneter schaumbildender Mittel auf
Dichtheit iiberpriifen. Die DICHTHEITSKONTROLLE
gilt nur mit dem Priifungsergebnis dicht” als erfiillt.
Keine offene Flamme zur Dichtheitspriifung
verwenden

INBETRIEBNAHME

Das Fliissig-Entnahmeventil ist nach Montage und
erfolgter DICHTHEITSKONTROLLE sofort
betriehshereit.

BEDIENUNG

Zur Benutzung des Fliissig-Entnahmeventils ist das
Handrad — fiir die Funktion AUF =,0PEN + “ oder
12U =, CLOSE - “ gemaR der auf dem Handrad
ersichtlichen Drehrichtung bis Anschlag zu
bet'eitigen.

Ohne Fliissigentnahmeanschluss:
Handrad-Stellung,,CLOSE” und Verschlussstopfen
fest angezogen.

Mit Fliissigentnahmeanschluss:
Handrad—gtellung,,OPEN” nur bei angeschlossener
Rohrleitung.

Nach einer Behlterentleerung: Handrad-Stellung
,CLOSE’, Verschlussstopfen mit Dichtung wieder mit
angegebenen Anzugs—Drehmoment montieren.
AbschlieBend Dichtheitspriifung (siehe
Dichtheitskontrolle) vornehmen!

WARTUNG

Das Fliissig-Entnahmeventil ist wartungsfrei.

Hinweis

Beim Entleerungsvorgang sind die zutreffenden
technischen Regeln und die Fiillanweisungen des
Speditionsunternehmens zu beachten. Im Falle
einer Fliissigentnahme aus dem Fliissiggasbehalter
wird auf die Druckbehalterverordnung,
Druckgeréte-Richtlinie und die Technischen Regeln
Rohrleitungen TRR verwiesen.

Technische Daten
Temperaturbereich -20°Chis + 65°C
Druckstufe PS 25 bar
Ansprechbereich Durchfluss Fliissiggas
Rohrbruchventil >70kg/h+10kg/h

Ventilkennwert ky=1391/min
Einheitsdurchfluss: nach EN 60534-2-1
55160-10 Standard-Ausfiihrung
55164-00 Ausfiihrung mit

Rohrbruchventil

GOK Regler- und Armaturen-Gesellschaft mbH & Co. K6
Art.-Nr. 55160-50 Rev. i Ausgabe 11.2022
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Connection (7) for liquefied gas
container © 9 g

The provided welding socket of the liquefied
?as container and the external thread of the
iquid extraction valve should be free of oil and
impurities.

« Apply sealant onto the external thread of the
liquid extraction valve. In the event of use of
PTFE tape, make sure that this overlaps the first
lower thread. You should refrain from any
additional application of lubricants.

« Screw the extraction valve on the casing in the
?lockg.t of the liquefied gas container loosely by
and.

Apply a tightening torque on the casing by
mea3r:‘s)of an open-end wrench (wrench size

Screw in the liquid extraction valve only
clockwise (exclusively in the fixed direction of
rotation) and tiﬁhten with a tightening torque
of 120 Nm. At the same time, adjust the
connection (2) at the valve in true alignment
towards the container axis. The maximum
tightening torque of 160 Nm may not be
exceeded.

Connection 2)

Without liquid extraction connection:

In the event of a tightening torque of 50 Nm,
check the interference fit of the closure plug

through tightness clockwise by means of an

open-end wrench (wrench size SW35).

With liquid extraction connection: Loosen the
closure ﬁlug with a sealing ring by rotating
anticlockwise. The transition piece to the tube
with external thread of 3" NPT is to be
assembled by means of a tightening torque of
50 Nmin a clockwise direction.

Assembly Instructions

«Forinstallation, use only open-end wrenches.
A pipe wrench cannot be used. The use of the
torque wrench is recommended.

The liquid extraction valve has to be equipped
with a pouring tube container or with a
sided-valve.

In the event of a valve type with internal
thread (3/4x28 UN), the pouring tube has to
be fastened with screws.

« Finally, check the liquid extraction valve
technical tightness on the connections before
carrying out the start-up of liquefied gas
container. Only upon compliance with this
regulation the liquefied gas
container/liquefied gas unit can be released
for possible start-up.

LEAK CHECK

The liquefied ﬁas unit must be checked for
leaks before the first start-up, during checking
and maintenance work, before the re-start and
afterimportant changes and repair work. To do
this, close all the shut-off devices of the
consuming devices, and o[()en the container
valve. Subsequent(I}', check all connections by
means of leakage detector spraEy or other
suitable foaming agents. The LEAK CHECK is
only considered successfully completed if the
resultis“No leaks”. Do not use open flames
to check for leaks.

START-UP

After assembly and successful LEAK CHECK, the
liquid extraction valve is ready for use.

OPERATION

In order to use the liquid extraction valve, operate
the hand wheel — to the stop for the function
=,0PEN + “or =,CLOSE - “according to the
direction of rotation apparent on the hand wheel.

Without liquid extraction connection:
Hand wheel position, CLOSE” and the closure plug
is firmly tightened.

With liquid extraction connection
Hand wheel position,OPEN" only when the tube is
connected.

After emptying the container: Hand wheel position
,CLOSE, assemble again the closure plug with the

seal according to the indicated tightenin? torque.
Finallg, carry out the check for leaks (see leak

check)!

MAINTENANCE

The liquid extraction valve is maintenance-free.

NOTE

During the emptying process, the applicable
technical rules and the filling instructions of the
freight forwarder have to be taken into account. In
the event of liquid extraction from liquefied gas
container, it is referred to the pressure tank
regulation, Fressure equipment directive and the

technical rules of the tubes TRR.

Technical data

Temperature range -20°Cto +65°C

Pressure grade PS 25 bar

Range Pipe-break Flow Liquefied gas

valve >70kg/h £ 10kg/h

55160-10 Standard version

55164-00 Version with
pipe-break valve

Obernbreiter Strafie 2-18 D-97 340 Markibreit
& +4993324040 Fox +49 9332 404 43

Ersatz fiir Ausgabe 07.2016

E-Mail: info@gok.de

Internet: www.gok.de
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Raccord (7) pour réservoir de gaz liquide

Le manchon a souder prévu pour le réservoir de
gaz liquide ainsi que le filet extérieur de la
soupape de soutirage de liquide doivent étre
sans graisse et impureté.

« Appliquer les moyens d'étanchéité au filet
extérieur de la soupape de soutirage de liquide.
En cas d'utilisation de la bande PTFE, veuillez
veiller a ce que celui-ci recouvre le premier pas
de vis inférieur. L'application supplémentaire de
|ubrifiant doit étre omise.

Visser manuellement a soupape de soutirage au
boitier dans le manchon du réservoir de gaz liquide.

Appliquer le couple de rotation de serrage au
hoitier a |'aide de la clé a fourche ouverture de
clé SW 34,

Visser la soupape de soutirage de liquide
uniquement en sens horaire (exclusivement en
sens de rotation fixe) et serrer avec un couple de
rotation de serra?e de 120 Nm. A cet effet, ajuster
le raccord (2) de'a soupape en alignement vers
I'axe de réservoir. Il ne faut pas dépasser le couple
de rotation de serrage de 160 Nm.

Raccord @

Sans raccord de soutirage de liquide:

En cas de couple de rotation de serrage de 50
Nm, vérifier I'ajustement serré du bouchon de
fermeture par un serrage en sens horaire a |'aide
de la clé a fourcheSW (ouverture de clé) 35.

Avecraccord de soutirage de liquide: Desserrer le
bouchon de fermeture avec bague d'étanchéité
en tournant en sens inverse horaire. Le raccord
conique vers la conduite de tuyaux dotée d'un
raccord de filet extérieur %4 NPT peut étre
installé en sens horaire a |'aide d'un couple de
rotation de serrage de 50 Nm.

Remarques de montage

- Lemontage peut étre effectué exclusivement a
I'aide des clés a fourche. Il ne faut pas utiliser
une clé serre-tubes. Il est recommandé d'utiliser
des clés de couple de rotation.

La soupape de soutirage de liquide doit étre
équipée d'un réservoir de tube plongeur ou d'un
coté de soupape.

« Encas de modele de soupape avec filet intérieur
(3/4x28 UN), il convient de visser fermement le
tube plongeur.

Avant la mise en service du réservoir de gaz
liquide, vérifier |'étanchéité technique de la
soui)ape de soutir%ge de fluide aux accords.
Seulement en cas de respect de cette exigence,
|e réservoir de gaz liquide/installation de ?az

liquide peut étre autorisé pour une possible mise

en service

CONTROLE D'ETANCHEITE

Avant la premigre mise en service, au cours des
travaux de controle et de maintenance, avant la
remise en service, apres des chanPements et des
travaux de réparation considérables, l'installation de
gaz liquide doit étre contrdlée quant a son

etanchéité. Fermer a cet effet toutes les armatures de

sectionnement des appareils de consommation et
ouvrir la valve de réservoir. Puis controler
'étanchéité de tous les points de jonction au moyen
d'un spray détecteur de fuite ou autre ﬁroduit
moussant adapté. Le CONTROLE D'ETANCHEITE n'est
considéré comme valable qu'avec le résultat de
controle certifiant, étanche”.Ne pas utiliser de
flamme vive pour le contrle d'étanchéité.

MISE EN SEVICE

Aprés le montage et un CONTROLE D'ETANCHEITE
satisfaisant; la soupape de soutirage de liquide est
immédiatement préte a la mise en service.

MANIPULATION

Pour utiliser a soupape de soutirage de liquide, appuyer
surlaroue a main — jusqu'a l'arrét pour la fonction
OUVERT=,0PEN + “ou FERME=,CLOSE-*
conformémentau sens de rotation visible surla roue a
main.

Position dela roueéma|n,,§L0gE“ etbouchon de

fermeture fermement serré.
Avecraccord de soutirage de liquide:
Position delarouea ma|n,,0PEh" uniquement avec
conduite de tuyaux connectée,

i éservair: Position de a roue a main
,CLOSE’, remonter e bouchon de fermeture avecjoint
d'gtanqhéité selon le couple de rotation de serrage
indiqué.
Exécquterensuite |e test d'étanchéité (voir controle
d'étanchéité)!

ENTRETIEN

La soupape de soutirage de liquide est sans entretien.

Remarque

Lors du processus de vidage, il faut tenir compte des

regles technigues correspondantes et des instructions de

remplissage du commissionnaire expéditeur de
transport. En cas de soutirage de fluide du réservoir de
fluide, nous attirons votre attention surle décret des
réservoirs sous pression, surla directive des
équipements sous pression ainsi que sur les régles
techniques de conduites de tuyaux TRR..

Données techniques

Domaine de températures - 20°Ca + 65°C

Etage de pression PS 25 bar

Domaine de réponse Débit Gaz liquide

(lapet d'arrét >70kg/h +10kg/h

automatique

55160-10 Modéle standard

55164-00 Modeéle avec clapet
d'arrét automatique

CZ
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Pipojka (1) na zasobnik zkapalnéného Mpucoepunenue (1) k EmKocTn

plynu

(hranite poskytnuté navarené hrdlo
zasobniku zkaBaInéného plynu a vnéjsi zavit
ventilu pro odbér kapaliny pred mazivy a
necistotami.

Navnéjsi zvit ventilu pro odbér kapaliny
naneste tésnici prostiedek. Pfi pouzivani
pasky PTFE je nutné dbat na to, aby tato
prekryvala prvni spodni zdvit. NenandSejte
dodatecné mazivo.

« Ventil Fro odbeér kapaliny rucné rasroubujte
na hrdlo zésobniku zkapalnéného plynu.

Vidlicovym klicem velikosti SW 3 utdhnéte
kroucenim ventil na hrdle nadoby.

Ventilu pro odbér kapaliny Sroubujte jen ve
sméru hodinovych rucicek (vylucné ve sméru
utazeni) a utdhnéte kroutici silou 120 Nm.
Piitom pripojku (2) na ventilu nasmeérujte
soub&zné s osou nadoby. Nesmite prekrocit
maximalni kroutivy moment utazeni 160 Nm.

Piipojka (2

+ Bezpfipojky odbéru kapalin:
U uzaviraci zdtky zkontrolujte pevnost
usazeni dotazenim ve sméru hodinovych
rucicek pomoci vidlicového klice SW35 pfi
kroutivem momentu 50 Nm.
S pripojkou odbéru kapalin:
Povolte zatku s tésnicim krouzkem
otdcenim proti sméru hodinovych rucicek.
Redukc potrubi s vnéjsim zavitem pfipojeni
3 " NPT nasroubuijte ve sméru hodinovych
rucicek kroutivym momentem 50 Nm.

Pokyny k montazi

+ MontdZ musi byt provedena vjluéné pomoci
vidlicovych klict. NepouZivejte hasdk.
Doporucuje se pouziti momentovyich klicd.
Ventil pro odbér kapaliny musf byt vybaven
ponolrnou trubkou na strané nddoby nebo
ventilu.

U provedeni ventilu s vnitfnim zdvitem
(3/4x28 UN) musi byt ponomé trubka pevné
nasroubovana.

« Nakonec zkontrolujte technickou tésnost
ventilu pro odbér kapaliny na pffﬂojkéch pred
uvedenim zasobniku zkapalnéného plynu do
provozu. Jen pfi dodrZeni téchto ?ozadavkﬁ
smi byt zdsobnik zkapalnéného p rnu d
zafizeni na zkapalnény plyn schvéleny pro
pfipadné uvedeni do provozu.

KONTROLA TESNOSTI

U zésobniku zkapalnéného plynu musi byt pred
prvnim uvedenim do provozu béhem kontrolnich
a ldrzbéskych praci, pied opétovnym uvedenim
do provozu, po zdsadnich zméndch a opravdch
provérena tesnost. Za timto (icelem uzavrete
viechny uzaviracf armatury otevfete ventily lahvi
azasobnikd. Pak u vech spojii Erostfednictvim
spre&e na detekci net&snosti nebo jinych pénivych
latek zkontrolujte tésnost. ZKOUSKA TESNOSTI je
platn pouze s vysledkem ,tésny”. Ke kontrole
tésnosti nepouzivejte otevreny ohef.

UVEDENI DO PROVOZU

Ventil pro odbér kapaliny Je po montdZi andsledné
KONTROLE TESNOSTI ihned pripraven k provozu.

OBSLUHA

Pred poutzitim ventilu pro odbér kapaliny musite
otocit rucni kolecko —> pro funkd (S)TEV ENO=
,OPEN + “nebo ZAVRENO =, CLOSE - “ ve sméru
otdceni znazoméném na kolecku, a to na doraz.

Bez piiipojky na odbeér kapaliny:

Nastavte rucni kolecko na,CLOSE"a pevné
utahnéte uzaviraci zétku.

S pfipojkou odbéru kapalin:

Nastavte rucni kolecko na, OPEN” jen pfi
napojeném potrubi.

Po vyprdzdnéni zdsobniku: Nastavte ruéni kolecko
na ,,(VVLOISE” a opét namontujte uzaviraci zatku s
tésnénim pouZitim uvedeného kroutivého

momentu. Na zavér provedte kontrolu tésnosti (viz
Kontrola tésnosti)!

UDRZBA
Ventil pro odbér kapaliny je bezddrzbovy.

Upozornéni

Pfi procesu varazdﬁovénije nutné dodrzet
pfislusnd technické pravidla a pokyny pro plnéni
spedicniho podniku. V pfipadé odbéru kapaliny ze
zdsobniku zkaEalnéného plynu upozorfiujeme na
ve/hla’§ku 0 tlakovych nddobdch, smérnici o
tlakovych pfistrojich a technicka pravidla pro

potrubi TRR.

Technické udaje

Rozsah teplot -20°Caz + 65°C

Tlakovy stupen PS 25 bar

Detekovand oblast Priitok zkapalnéného
automatického pojistného  plynu > 70kg/h £
ventiluv potrubf 10kg/h

55160-10 Standardni provedeni

55164-00 Provedeni s

automatickym pojistnym

ventilem v potrubi (0)

COKIKEeHHOro rasa

CooTBeTCTBYHOLLMiA NPUBAPHOI pacTpy6 EMKOCTH
OKIDKEHHOT0 [a3a 1 BHeLLHAA pe3bba knanaa
0T60Pa OKINKEHHOT0 ra3a OMKHbI ObiTb
QUMLLEHbI OT 3arpA3HEHHiE Y C(Ma3auHoro Macia.

+ HaHecTn ynnoTHUTeNbHOE CPEACTBO Ha
BHeLLIHI0H pe3bOy KnanaHa oTbopa xwaKoii
dazbl. Mpu ncnonb3oanmm nenTobl PTFE
HeoOXoAuUMo CieauTb 3a TeM, uTobbl 0Ha
3aKpbIBaa NepBblil HIKHUI BUTOK pe3bbbl. He
HAHOCUTb AOMONTHHTENbHO CMa3KI.

Knanak ot6opa BBUHTUT BpyuHyto 6e3 ycunua
B PacTpy6 Ha EMKOCTY CKIDKEHHOTO rasa.

3aTAHYTb KOPNYC Fa@UHbIM KITK0YOM Pa3Mepom
SW 34,

lpou3BoANTH 3aBIHUMBaHME KNanaHa 0T6opa
TOIbKO 110 YaCOBOI CTPeNKe (MCKMKoUNTENbHO B
0/IHOM HanpaB/eHN) 1 3aTATMBaHUe

C MOMEHTOM 3aTaXKu B 120 Nm.

Tlpu 3TOM NpCoeANHeHME KnanaHa (2)
OTLIEHTPOBATb COOCHO 0CY EMKOCTH.
MakcumanbHblit MOMEHT 3aTsxki B 160 Nm He
LOMKEH NpeBbILIaTbCA.

Mpucoepunenne 2

be3 npucoenuHeHa ot6opa XuaKoi dabl.:
Heo6xoaumo npoBepuTb 3aryLLKy Ha
MPOYHOCTb NOCAZKM 3aTAKKOM M0 YacoBOii
CTpefKe Npy NOMOLLY raeyHoro kntoya SW35
CMOMEHTOM 3aTAXKkM B 50 Nm.

( npucoepmHeHneM 0T60pa XuIKoi dasbl.:
OTBMHTUTb 3ArMYLLKY CYNAOTHEHUEM NPOTUB
yacoBoii crpenku. lepexoHuk K
Tpy60NpoBO/Y CMOHTUPOBATb €
NPUCOEAMHUTENbHOI BHELUHEN pe3b0oii B ¥
NTP noBopoTom no yacoBoii cTpenke

C MOMEHTOM 3aTAXKi B 50 Nm

YKa3aHusA no MOHTaxy

« MoHTax npou3BoAUTCA UCKMIOYUTENHO NPH
MOMOLLA raeyHbIX Knioueit. Henb3a
MPUMERATb Tpy6HYlo LaHry. Pekomerpyetca
ICN0Ab30BaTb AMHAMETPUYECKNI KoY .

Knanan oT6opa uKoii Gasbl 40KeH 6biTb
CHAOXEH NorpyXHoi TpyboiA.

Ecnv knanan ¢ BHyTpeHHeit pe3bboil (3/4 X
28 UN), To norpyxHas Tpy6a xectko
33BUHUVBAETCA

+ B 3aKnioueHve npoBepuTb TeXHMUECKYIO
TePMETYHOCTb KnanaHa 0T60pa B MecTax
NPUCOEANHEHNi Nepes BBOZOM B
KCMAyaTaL{uio EMKOCTU CKIKEHHONO Fa3a.
TonbKO NpHt COONIOAEHNM JAHHOTO
Tpe6oBaHMA MOXET 6biTb JaHo paspeLueHue
Ha BO3MOXHbIii BBOZ B IKCTAyaTaLlyiio
EMKOCTU WM YCTAHOBKM CKUKEHHONO ra3a.

KOHTPO/b TEPMETUYHOCTU

Heo6xoB1Mo pov3BeCTY! KOHTPOAb FEPMETMUHOCTI
YCTaHOBKY COKIDKEHHOTO ra3a Nepes NepBbIM BROZIOM B
KCTnyaTaLiuto B Xozie pabor o MPOBEPKE U TEXHMYECKOMY
06Ty KUBaHMIO, NOCTE 3HQUNTENbHBIX H3MEHEHIIA 1
pemoHTa. [Ln 37010 3aKpbiTb BCH0 3aMOPHYH0 apMaTypy
annapara noTpedneHitA 1 OTKPbITb klanaH EMKOCTH.
3aTeM Bce MecTa npyCoeSIvHeHIii MPOBEDHTb Ha
TEDMETUYHOCTH MPM TIOMOLLYI CTIELATbHOT0 33P03071A A1
TIOHCKa yTeyeK Wk fipyroro PUTOZHOT [ STUX Lieneit
NieHoo6pasykoLLiero cpeacTaa. TorbKo npit cobmiopeHun

[laHHOTO TpeﬁOBaHMﬂ EMKOCTb YCTaHOBKA CKMKEHHOTO

Ta3a MoryT 6bITb AomyLetbi K kcnnyataun. KOHTPOSTb
TEPMETWYHOCTM cuutaeTca BbINOMHEHHbIM TONIbKO €
PE3yTILTATOM <TepMETUUHO». He Mcnonb30BaTh OTKPbITblid
OTOHb U1 KOHTPOAA FePMETUYHOCTH.

BBOA B SKCMNAYATALIUIO

Knianan ot6opa uKoii Gasbl nocsie MOHTAXa i
1IPOU3BEAEHHOTO KOHTPONA TePMETUUHOCTM Cpasy
TOTOB K JKCMNyaTaLum

0bCTYMWUBAHUE

[Inq ucnonb30BaHwA Knanana oToopa XugKoil dabl
Heo6X0MMO MOBEPHYTb 210 yopa MaXxoBIUOK Ha
dyHKwum «OTKPbITO» unm «3AKPbITO» cornacto
Ekazauuom Ha MaXxoBMUKe HanpaBNeHIAM JBIDKEHNA.
€3 NPYICOeAUHeHIA 0T60Pa CKINKEHHOIO rasa:
Monoxevie MaxoBuuKa «3AKPBITO» , u 3arywuka
KECTKO 3aTAHYTA .
( npyicoeuHeHuem 0T60pa CKIDKEHHOTO rasa:
Monoxerue maxoBuuka «OTKPBITO» Tonbko npu
MIPUCORAUHEHHOM Tpy6onpoBoge.
Mocne pasrpy3Kki EMKOCT: MONI0XEHYE MaX0BIYKa
3AKPHITO», CMOHTMpOBAT 3arMyLLKY € yINoTHEHMEM
(HOBA C COOTBETCTBYHOLLMM MOMEHTOM 3aTsxKuL. B
3aK/I0YeRVIe NPOV3BECTI KOHTPOb FepMeTHYHOCTI
(M. KoHTpONIb repmemquocmg!

TEXHUYECKOE OBC/YMUBAHUE

KnanaH oT6opa uzKoit ¢a3bl He HyXaaeTcA B 0BCnyKyBaHUM.

YKkazaHud

[pw 3arpy3Ke cobnioaaTh COOTBECTBYHOLLIME
TeXHIYeckvie npaBuna 1 ykasaHua no 3anonHeHuto
TPAHCMOPTHOIA KoMMaHyK. [lnA 0T60pa CKMKEHHOro
Ta3a 13 EMKOCT JiefiCTBYHOT MpeAnicaHma 4na
EMKocTelt, paboraloLLyx Mog JaBneHmem, ApeKTUBbI
JNA Npu6opoB, paboTaloLLyIX o AaBMeHIEM 1
TexHuyeckme Mpaguna ana pybonpoeosos TRR.

PL

sirIzzmcﬁ lge)g 2a zbiorniku

Przewidziana mufa spawana zbiomika oraz gwint
zewnetrzny zaworu poboru fazy ptynnej musza
by¢wolne od thuszczu i zanieczyszczen.
Natozy( Srodek uszczelniajacy na gwint
zewnetrzny zaworu. W przypadku stosowania
tasmy teflonowe] nalezy zwrdci¢ uwage na to,
azeby obejmowata ona pierwszy dolny skret
gwintu. Nie wolno aplikowac dodatkowych
Srodkéw poslizgowych.

+ Whkreci¢ zawdr luzno w mufe na zbioriku recznie
trzymajac za obudowe.

« Dociagnac uzywajac klucza widlastego
o szerokosci SW 34z momentem dociagniecia.
Wkrecanie zaworu tylko w kierunku zegara
(wylacznie w kierunku dokrecania) i dokrecac z
momentem dociagniecia 120 Nm. Przylycze @
ustawic na zaworze w jednej osi do zbiornika.
Maksymalny moment dociagniecia 160 Nm nie
moze by¢ przekroczony.

Przylacze (2)

Sprawdzic poprzez dokrecenie w kierunku
ruchu wskazowek zegara uzywajac klucza
widlastego SW35 moment dociagniecia 50 Nn
«zy zaslepka siedzi na state.

Mit Przytacze zaworu:

Zaslepke z pierécieniem uszaelniaji(ym
poluzowac poprzez przekrecanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamontowac ztaczke rurowa z gwintem
zewnetrznym % “ NPT wkrecajac w kierunku
biegu wskazowek zegaraiz momentem
dociagniecia 50 Nm.

Wskazowka montazowa

+ Montaz przeprowadzac wyfacznie kluczem
widlastym. Nie wolno uzywac cegéw do rur..
Zaleca sie stosowanie kluczy
dynamometrycznych.

Rura poboru fazy ciektej musi istniec albo na
zbiomiku albo na zaworze fazy ptynnej.

W przypadku zaworu w wersji z gwintem
wewnetrznym (3/4x28 UNF) rure poboru fazy
ciektej nalezy przykreci¢ na state..

« Nazakoriczenie przed uruchomieniem nalez
przeprowadzic techniczng kontrole szczelnosci
miejsc potaczeniowych zaworu.
Zbiornik/instalacja moga by¢ oddane do
uzytku wytacznie po przeprowadzeniu
kontroli szczelnosci.

KONTROLA SZCZELNOs¢I

Kontrola szczelnosci instalacji gazu ptynnego musi by¢
przeprowadzona przed pierwszym uruchomieniem,
podczas prac konserwacyjnych, J)rzed ponownﬁm
uruchomieniem, [)0 przeprowadzeniu istotnych zmian

i napraw na instalagji. W tym celu nalezy zamknac cafa
armaturg odcinajac doptyw gazu na urzadzeniu
uzytkowniczym i otworzyc zawdr zbiomika. Nastepnie
sprawdzic szczelnos¢ wzystkich miejsc potaczeniowych
uzywajac srodka wykwwajgcego nieszczelnoscilub
inne?o od}{)owiednie 0 Srodka [I)(ieniqcego sie.
KONTROLA SZCZELNOSCl jest zakoriczona tylko z
wynikiem ,szczelne”. Nie wolno stosowac otwartego
ptomienia w celu przeprowadzenia kontroli szczelnosci.

Uruchomienie

Zawor poboru fazy ciektej jest po przeprowadzonym
montazu i kontroli szczelnosci natychmiast gotowy
do uruchomienia i pracy.

Obstuga

W celu obstugi zaworu nalezy przekrecic do oporu
pokretto — z funkcjami otwarty =,0PEN + “ lub
zamkniety =,CLOSE - “zgodnie z widocznym na
pokretle kierunkiem krecenia.

Bez poboru fazy ciektej:
Pozycja pokretta,CLOSE’, a zaslepka jest dociagnieta.

Pozycja pokretta, OPEN” tylko przy podfaczonym
Turociagu.

Po oprdznieniu zbiornika: Pozycja pokretta, CLOSE’,
zaslepke z uszczelka ponownie zamontowac z
podanym momentem dociagniecia.

Nastepnie przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci (patrz
kontrola szczelnodci)!

KONSERWACJA

Zawdr fazy ptynnej nie wymaga konserwagji

Wskazowka

Podczas oprozniania nalezy przestrzega¢
odpowiednich przepisow technicznych i zalecer firm
sBedy(anych. W przypadku poboru fazy ciektej ze
zbiornika powotywac sie na wytﬁ/czne la
zbiomikéw cinieniowych, Dyrektywe Cinieniow

i zasady techniczne dla rurociagéw TRR.

TEXHWYECKUE JAHHDIE Dane Techniczne

[lnanasoH Temnepary -20°C go+65°C Zakres temperatury -20°Cdo + 65°C

[lanexue PS 25 bar Cisnienie PS 25 bar

(pabatblBatue ACXO OKIDKEHHOTO Zakres dziatania Przeptyw gazu

MPeAoXpaHUTENbHOO raza > 70 kr/uac £ zamkniedia przy ptynnego > 70 kg/h +

KnanaHa paspbiBa Tpyfbl 10 Kr/ uac peknieciu rurociagu 10kg/h

55160-10 (TaHpaptHoe ucnonHexe 55 160-10 Wersja standartowa

55164-00 WcnonHenme ¢ knanaom 55 164-00 Wersja zzamknigciem przy
paspbiBa Tpy6bl peknieciu rurociggu
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